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CFI Cable List Rev 1 (Doc.Ref:WW5472)

ИЗМ ECR ЧЕРТ ПРОВ УТВ MM/ДД/ГГ 

0 - JFG - - 6/24/13

1 - TAT - - 9/19/13

ОПИСАНИЕ

первый выпуск
PAGE HEADERS WERE ALL WRONG (WERE WW0094 NOW WW5472)

PAGE REVISIONS WERE ALL WRONG  (WERE L NOW 1)

DRAWING WAS NEVER CHECKED BY TT AT REV 0

Покупатель или продавец 
настоящим признает, что в 
данном документе могут 
быть ошибки или пропуски 
и что Inductotherm Heating 
and Welding Ltd. никоим 
образом не несет 
ответственности за такие 
ошибки или пропуски. 

Данный документ является собственностью 
Thermatool Europe Ltd. и предназначен для 
использования только в проектах, предложенных 
или авторизованных этой компанией. Он не 
должен использовать или воспроизводиться в 
каких-либо других целях и должен быть 
возвращен по требованию Inductotherm Heating 
and Welding Ltd., как только его использование в 
этих целях больше не требуется.

Copyright

НАЗВАНИЕ
ПЕРЕЧЕНЬ КАБЕЛЬНЫХ 
СОЕДИНЕНИЙ ДЛЯ СВАР. 
АППАРАТОВ ТВЕРДОЙ 

ИЗМ

1
No ЧЕРТЕЖА

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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CFI Cable List Rev 1 (Doc.Ref:WW5472)

ИСТОЧНИК/

КОД НАЗНАЧ. ОПИСАНИЕ КОММЕНТАРИИ
0 РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ЩИТ ПОСТАВЛ. ЗАКАЗЧИКОМ
1 БЛОК ПИТ. ПОСТ.ТОКА СВАР.АППАР.

2 РЧ ГЕНЕРАТОР/ОСЦИЛЛЯТОР
3 НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ
4 УДАЛ.УПРАВЛЕНИЕ СВАР. АППАР.

5 ТЕПЛООБМЕННИК СВАР.АППАРАТА
6 СВАР. СТОЛ
7 СВАР. ГОЛОВКА
8 ПАНЕЛЬ ОПЕРАТ. THERMASURE ДОПОЛН. ОБОРУДОВАНИЕ
9 ДИАГР. САМОПИСЕЦ THERMASURE ДОПОЛН. ОБОРУДОВАНИЕ

10 ГОЛОВКА ПИРОМЕТРА THERMASURE ДОПОЛН. ОБОРУДОВАНИЕ
11 СБОРКА ВОЗД.ФИЛЬТРА ПИРОМЕТРА ДОПОЛН. ОБОРУДОВАНИЕ
12 ДИСПЛЕЙ ТЕМПЕРАТ. THERMASURE ДОПОЛН. ОБОРУДОВАНИЕ
13 ИЗОЛЯТОР/КОНВЕРТЕР СИЛ - СИГНАЛ ДОПОЛН. ОБОРУДОВАНИЕ
17 КРЕПЛЕНИЕ СИСТЕМЫ СТАНА
18 ШКАФ УПРАВЛЕНИЯ СИСТЕМОЙ
19 КОНСОЛЬ СИСТЕМЫ
20 ПОДВЕСНАЯ СТАНЦИЯ СИСТЕМЫ
21 ШКАФ ПОНИЖАЮЩЕГО ТРАНСФОРМ. ТОЛЬКО НА400Kw И ВЫШЕ
31 ШКАФ КОРР. КОЭФФ.МОЩНОСТИ ДОПОЛН. ОБОРУДОВАНИЕ

КОД
УРОВНЯ НАПРЯЖ. ОПИСАНИЕ

1 УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

2 ОСОБО НИЗКОЕ НАПРЯЖ.  24VDC

3 НИЗКОЕ НАПРЯЖ. 115V ИЛИ 230V 50Hz

4 УРОВЕНЬ ИСТ.НИЗК.НАПР. 400V 50Hz

5 СПЕЦ.ВЫСОКОМОЩНЫЕ КАБЕЛИ/ШИНЫ
6  РАСПРЕДЕЛ.ЩИТ НИЗК.НАПР.400V 50Hz

СИСТЕМА ФОРМАТ
НУМЕР.ПРОВОДОВ AA - BB - C D

AA КОД ИСТОЧНИКА ОБОРУДОВАНИЯ
BB КОД НАЗНАЧЕНИЯ ОБОРУДОВАНИЯ
C КОД УРОВНЯ НАПРЯЖЕНИЯ
D  No.РАСПРЕД.КОРОБКИ (ГДЕ ИСПОЛЬЗ.)

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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CFI Cable List Rev 1 (Doc.Ref:WW5472)

ПРИМЕНЕНИЕ СМ. МОЩНОСТЬ АППАРАТА
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ПОСТАВЛ.ЗАКАЗЧ. 400V 50Hz

No ПРОВОДА.-0 0 - 0 1 - 6 0 ОТКУДА РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ЩИТ
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА БП ПОСТ.ТОКА СВАР. АППАР.

НОМЕР КОЛ-ВО РАЗМЕР ЦВЕТ
МОЩНОСТЬ ФАЗА КАБЕЛЯ КАБЕЛЕЙ КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ

50Kw R L1 1 70mm2 ЧЕРНЫЙ
( 123A ) S L2 1 70mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 1 70mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 1 35mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

100Kw R L1 1 95mm2 ЧЕРНЫЙ
( 231A ) S L2 1 95mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 1 95mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 1 50mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

150Kw R L1 2 70mm2 ЧЕРНЫЙ
( 348A ) S L2 2 70mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 2 70mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 1 70mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

200Kw R L1 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ
( 464A ) S L2 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 1 120mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

250Kw R L1 2 150mm2 ЧЕРНЫЙ
( 578A ) S L2 2 150mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 2 150mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 1 150mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

300Kw R L1 2 185mm2 ЧЕРНЫЙ
( 690A ) S L2 2 185mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 2 185mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 1 185mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

350Kw R L1 3 120mm2 ЧЕРНЫЙ
( 795A ) S L2 3 120mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 3 120mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 1 185mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

ПРИМЕЧАНИЯ
ЭЛЕКТРОКАБЕЛИ, УКАЗ. НА ЭТОЙ СТР., РАЗМЕЩЕНЫ В МЕДНЫХ НЕБРОНИРОВ.

ПРОВОДАХ С ОДНИМ СЕРДЕЧНИКОМ, ЗАКЛ. В ИЗОЛЯЦИЮ BS 6004, BS 6231, BS 6346 

ПРИ ТЕМП. ОКР. СРЕДЫ 30 ГРАД C  И  ТЕМП. ПРОВОДОВ 70 ГРАД C.

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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CFI Cable List Rev 1 (Doc.Ref:WW5472)

ПРИМЕНЕНИЕ СМ. МОЩНОСТЬ АППАРАТА
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ПОСТАВЛ. ЗАКАЗЧ. 400V 50Hz

No ПРОВОДА.-0 0 - 2 1 - 6 0 ОТКУДА РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬНЫЙ ЩИТ
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ТРАНСФ. ШКАФ СВАР. АППАРАТА

НОМЕР КОЛ-ВО РАЗМЕР ЦВЕТ
МОЩНОСТЬ ФАЗА КАБЕЛЯ КАБЕЛЕЙ КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ

400Kw R L1 3 150mm2 ЧЕРНЫЙ
( 911A ) S L2 3 150mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 3 150mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 1 240mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

500Kw R L1 4 150mm2 ЧЕРНЫЙ
( 1130A ) S L2 4 150mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 4 150mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 2 150mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

600Kw R L1 4 185mm2 ЧЕРНЫЙ
( 1361A ) S L2 4 185mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 4 185mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 2 185mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

800Kw R L1 5 240mm2 ЧЕРНЫЙ
( 1805A ) S L2 5 240mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 5 240mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 3 240mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

1000Kw R L1 6 240mm2 ЧЕРНЫЙ
( 2257A ) S L2 6 240mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 6 240mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 3 240mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

1200Kw R L1 7 240mm2 ЧЕРНЫЙ
( 2703A ) S L2 7 240mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 7 240mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 4 240mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

ПРИМЕЧАНИЯ
ЭЛЕКТРОКАБЕЛИ, УКАЗ. НА ЭТОЙ СТР., РАЗМЕЩЕНЫ В МЕДНЫХ НЕБРОНИРОВ.

ПРОВОДАХ С ОДНИМ СЕРДЕЧНИКОМ, ЗАКЛ. В ИЗОЛЯЦИЮ BS 6004, BS 6231, BS 6346 

ПРИ ТЕМП. ОКР. СРЕДЫ 30 ГРАД C  И  ТЕМП. ПРОВОДОВ 70 ГРАД C.

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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CFI Cable List Rev 1 (Doc.Ref:WW5472)

ПРИМЕНЕНИЕ СМ. МОЩНОСТЬ АППАРАТА
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ПИТАНИЕ СВАР. АПП.  200V 50Hz

No ПРОВОДА.-2 1 - 0 1 - 5 0 ОТКУДА ТРАНСФОРМ. ШКАФ СВАР. АПП.

ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР. АППАРАТА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ МЕДНЫЕ ШИНЫ ВЫСОКОЙ ЭЛЕКТРОПРОВОДНОСТИ

НОМЕР КОЛ-ВО РАЗМЕР ЦВЕТ
МОЩНОСТЬ ФАЗА КАБЕЛЯ КАБЕЛЕЙ КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ

400Kw R 2L1 1 100X10mm N/A

( 1680A ) S 2L2 1 100X10mm N/A

T 2L3 1 100X10mm N/A

ЗМЛ ЗМЛ 1 100X5mm N/A

500Kw R 2L1 2 60X10mm N/A

( 2097A ) S 2L2 2 60X10mm N/A

T 2L3 2 60X10mm N/A

ЗМЛ ЗМЛ 1 60X10mm N/A

600Kw R 2L1 2 80X10mm N/A

( 2525A ) S 2L2 2 80X10mm N/A

T 2L3 2 80X10mm N/A

ЗМЛ ЗМЛ 1 80X10mm N/A

800Kw R 2L1 2 100X10mm N/A

( 3347A ) S 2L2 2 100X10mm N/A

T 2L3 2 100X10mm N/A

ЗМЛ ЗМЛ 1 100X10mm N/A

1000Kw R 2L1 3 100X10mm N/A

( 4183A ) S 2L2 3 100X10mm N/A

T 2L3 3 100X10mm N/A

ЗМЛ ЗМЛ 2 100X10mm N/A

1200Kw R 2L1 3 120X10mm N/A

( 5020A ) S 2L2 3 120X10mm N/A

T 2L3 3 120X10mm N/A

ЗМЛ ЗМЛ 2 120X10mm N/A

ПРИМЕЧАНИЯ
ЭЛЕКТРОКАБЕЛИ, УКАЗ.НА ЭТОЙ СТРАНИЦЕ, РАЗМЕЩЕНЫ НА ШИНАХ ИЗ ЧИСТОЙ МЕДИ,

РАБОТАЮЩИХ ПРИ 80 ГРАД C ПРИ ТЕМП. ОКР. ВОЗДУХА 35 ГРАД C.

НЕОБХОДИМО ОБЕСПЕЧИТЬ ДОСТАТОЧНУЮ ВЕНТИЛЯЦИЮ.

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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CFI Cable List Rev 1 (Doc.Ref:WW5472)

ПРИМЕНЕНИЕ СМ. МОЩНОСТЬ АППАРАТА
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ СПЕЦ. ВЫСОКОМОЩНЫЕ КАБЕЛИ
No ПРОВОДА.-0 1 - 0 2 - 5 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР. АППАР.

ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА РЧ ГЕНЕРАТОР/ОСЦИЛЛЯТОР

НОМЕР КОЛ-ВО РАЗМЕР ЦВЕТ
МОЩНОСТЬ ФАЗА КАБЕЛЯ КАБЕЛЕЙ КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ

50Kw + 9 0 3 1 95mm2 ЧЕРНЫЙ
( 260A DC ) - 9 0 4 1 95mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 1 50mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

100Kw + 9 0 3 2 95mm2 ЧЕРНЫЙ
( 521A DC ) - 9 0 4 2 95mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 1 95mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

150Kw + 9 0 3 3 95mm2 ЧЕРНЫЙ
( 781 A DC ) - 9 0 4 3 95mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 1 150mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

200Kw + 9 0 3 3 120mm2 ЧЕРНЫЙ
( 1042A DC ) - 9 0 4 3 120mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 1 185mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

250Kw + 9 0 3 4 120mm2 ЧЕРНЫЙ
( 1302A DC ) - 9 0 4 4 120mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 2 120mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

300Kw + 9 0 3 4 150mm2 ЧЕРНЫЙ
( 1563A DC ) - 9 0 4 4 150mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 2 150mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

350Kw + 9 0 3 4 185mm2 ЧЕРНЫЙ
( 1800A DC ) - 9 0 4 4 185mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 2 185mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

ПРИМЕЧАНИЯ
ЭЛЕКТРОКАБЕЛИ, УКАЗ. НА ЭТОЙ СТР., РАЗМЕЩЕНЫ В МЕДНЫХ НЕБРОНИРОВ.

ПРОВОДАХ С ОДНИМ СЕРДЕЧНИКОМ, ЗАКЛ. В ИЗОЛЯЦИЮ BS 6004, BS 6231, BS 6346 

ПРИ ТЕМП. ОКР. СРЕДЫ 30 ГРАД C  И  ТЕМП. ПРОВОДОВ 70 ГРАД C.

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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CFI Cable List Rev 1 (Doc.Ref:WW5472)

ПРИМЕНЕНИЕ СМ. МОЩНОСТЬ АППАРАТА
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ СПЕЦ. ВЫСОКОМОЩНЫЕ КАБЕЛИ
No ПРОВОДА.-0 1 - 0 2 - 5 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР. АППАР.

ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА РЧ ГЕНЕРАТОР/ОСЦИЛЛЯТОР

НОМЕР КОЛ-ВО РАЗМЕР ЦВЕТ
МОЩНОСТЬ ФАЗА КАБЕЛЯ КАБЕЛЕЙ КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ

400Kw + 9 0 3 4 240mm2 ЧЕРНЫЙ
( 2057A DC ) - 9 0 4 4 240mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 2 240mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

500Kw + 9 0 3 5 240mm2 ЧЕРНЫЙ
( 2567A DC ) - 9 0 4 5 240mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 3 240mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

600Kw + 9 0 3 6 240mm2 ЧЕРНЫЙ
( 3091A DC ) - 9 0 4 6 240mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 3 240mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

800Kw + 9 0 3 8 240mm2 ЧЕРНЫЙ
( 4096A DC ) - 9 0 4 8 240mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 4 240mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

1000Kw + 9 0 3 9 240mm2 ЧЕРНЫЙ
( 5121A DC ) - 9 0 4 9 240mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 5 240mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

1200Kw + 9 0 3 11 240mm2 ЧЕРНЫЙ
( 6145A DC ) - 9 0 4 11 240mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 6 240mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

ПРИМЕЧАНИЯ
ЭЛЕКТРОКАБЕЛИ, УКАЗ. НА ЭТОЙ СТР., РАЗМЕЩЕНЫ В МЕДНЫХ НЕБРОНИРОВ.

ПРОВОДАХ С ОДНИМ СЕРДЕЧНИКОМ, ЗАКЛ. В ИЗОЛЯЦИЮ BS 6004, BS 6231, BS 6346 

ПРИ ТЕМП. ОКР. СРЕДЫ 30 ГРАД C  И  ТЕМП. ПРОВОДОВ 70 ГРАД C.

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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CFI Cable List Rev 1 (Doc.Ref:WW5472)

ПРИМЕНЕНИЕ ВСЕ АППАРАТЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗК. НАПР.115V ИЛИ 230V 50Hz

No ПРОВОДА.-0 1 - 0 2 - 3 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР. АППАР.

ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА РОЗЕТКА 1 РЧ ГЕНЕРАТОРА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 12 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

No ВЫХ НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
РОЗЕТКИ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1..2 6 0 0 2.5mm2

1..1 6 0 2 2.5mm2

1..8 6 2 1 2.5mm2 МОЩНОСТЬ ОХЛАЖД. ВЕНТИЛ.

1..3 1 0 0 2.5mm2

1..4 1 1 4 2.5mm2 (ПАРАЛЛ) ТОЛЬКО АВТОНАСТР.

1..5 1 1 5 2.5mm2 (ПАРАЛЛ) ТОЛЬКО АВТОНАСТР.

1..6 1 1 6 2.5mm2 (ПОСЛЕД) ТОЛЬКО АВТОНАСТР.

1..7 1 1 7 2.5mm2 (ПОСЛЕД) ТОЛЬКО АВТОНАСТР.

1..9 1 2 0 2.5mm2 ТОЛЬКО ОДНООСН.СТОЛЫ (ОСЬ X)

1..10 1 2 1 2.5mm2 ТОЛЬКО ОДНООСН.СТОЛЫ (ОСЬ X)

ЗМЛ З М Л 2.5mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ ЗАЗЕМЛЕНИЕ

ПРИМЕНЕНИЕ ВСЕ АППАРАТЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ОСОБО НИЗКОЕ НАПРЯЖ.  24VDC

No ПРОВОДА.-0 1 - 0 2 - 2 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР. АППАР.

ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА РОЗЕТКА 2 РЧ ГЕНЕРАТОРА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 16  ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

No ВЫХ НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
РОЗЕТКИ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

2..7 0 4 0 0 7 0.75mm2 АВАР.ОСТАНОВ  CH. 1

2..8 4 0 0 7 A 0.75mm2 АВАР.ОСТАНОВ CH. 2

2..6 0 4 0 0 8 0.75mm2 АВАР.ОСТАНОВ  CH. 1

2..1 4 0 0 8 A 0.75mm2 АВАР.ОСТАНОВ  CH. 2

2..5 0 4 0 0 9 0.75mm2 ДВЕРНЫЕ ВЫКЛЮЧАТ. CH.1 

2..15 4 0 0 9 A 0.75mm2 ДВЕРНЫЕ ВЫКЛЮЧАТ. CH.2 

2..4 0 4 0 1 0 0.75mm2 ДВЕРНЫЕ ВЫКЛЮЧАТ. CH.1 

2..16 4 0 1 0 A 0.75mm2 ДВЕРНЫЕ ВЫКЛЮЧАТ. CH.2 

2..2 0 4 0 1 4 0.75mm2 2-TS1-5

2..3 0 4 0 1 5 0.75mm2 2-TS6-12

2..9 0 3 0 0 2 0.75mm2 2-FLS1

2..13 0 2 0 0 4 0.75mm2 ТОЛЬКО АВТОНАСТР. (Вх.паралл.конц.выкл.)

2..12 0 2 0 0 5 0.75mm2 ТОЛЬКО АВТОНАСТР. (Вых.паралл.конц.выкл.)

2..11 0 2 0 0 6 0.75mm2 ТОЛЬКО АВТОНАСТР. (Вх.посл.конц.выкл.)

2..10 0 2 0 0 7 0.75mm2 ТОЛЬКО АВТОНАСТР. (Вых.посл.конц.выкл.)

2..14 2 4 0 3 0.75mm2 ПИТАНИЕ 24V ПОСТ. ТОКА

ЗМЛ З М Л 0.75mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ ЗАЗЕМЛЕНИЕ

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ВСЕ АППАРАТЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ОСОБО НИЗК. НАПРЯЖ. 24VDC

No ПРОВОДА.-0 1 - 0 2 - 2 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА РОЗЕТКА 3 РЧ ГЕНЕРАТОРА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 12 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

No ВЫХ НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
РОЗЕТКИ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

3..1 2 4 0 0 0.75mm2 К КЛЕММЕ 1 1-XHF

3..7 2 4 2 5 0.75mm2 К КЛЕММЕ 3 1-XHF

3..6 2 4 2 6 0.75mm2 К КЛЕММЕ 5 1-XHF

3..5 2 4 2 7 0.75mm2 К КЛЕММЕ 7 1-XHF

3..4 2 4 2 8 0.75mm2 К КЛЕММЕ 20 1-XHF

3..3 2 4 2 9 0.75mm2 К КЛЕММЕ 10 1-XHF

3..2 2 4 3 0 0.75mm2 К КЛЕММЕ 11 1-XHF

3..8 Э К Р Н ЭКРАН
3..9 ЗАПАСНОЙ
3..10 ЗАПАСНОЙ
3..11 ЗАПАСНОЙ
3..12 ЗАПАСНОЙ
ЗМЛ З М Л 2.5mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ ЗАЗЕМЛЕНИЕ

ПРИМЕНЕНИЕ ВСЕ АППАРАТЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

No ПРОВОДА.-0 1 - 0 2 - 1 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА РОЗЕТКА 4 РЧ ГЕНЕРАТОРА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 4 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

No ВЫХ НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
РОЗЕТКИ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ
4..3 1 0 1 3 0.5mm2 КРАСНЫЙ К КЛЕММЕ 13 1-XHF

4..2 1 0 1 4 0.5mm2 СИНИЙ К КЛЕММЕ 15 1-XHF

4..1 1 0 1 5 0.5mm2 ЗЕЛЕНЫЙ К КЛЕММЕ 17 & 19 1-XHF

4..4 S C R N ЭКРАН
ЗМЛ З М Л 0.5mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ ЗАЗЕМЛЕНИЕ

ПРИМЕНЕНИЕ ВСЕ АППАРАТЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

No ПРОВОДА.-0 1 - 1 7 - 1 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - THERMATOOL КУДА КРЕПЛЕНИЕ ПРОК. СТАНА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 2 4 0 0 1.5mm2 ТАХ.СКОРОСТИ СТАНА ПОЛОЖ.

2 1 0 1 1 1.5mm2 ТАХ.СКОРОСТИ СТАНА ОТРИЦ.

ЭКРН ЭКРН

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ВСЕ АППАРАТЫ
ИД ПРОВОДА - A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ СВЕРХНИЗКОЕ НАПРЯЖЕНИЕ 24VDC

 No. ПРОВОДА 0 1 - 0 4 - 2 0 ОТКУДА ИСТОЧНИК ПИТАНИЯ ПОСТЯННОГО ТОКА СВАР. АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ПУЛЬТЫ ДИСТАНЦИОННОГО УПРАВЛЕНИЯ СВАР. АППАРАТА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 40 ЭКРАНИРОВАННЫЙ КАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 0 2 0 0 0 0.75mm2

2 0 2 0 0 1 0.75mm2

3 0 2 0 0 2 0.75mm2

4 0 2 0 0 3 0.75mm2

5 0 2 0 0 8 0.75mm2 ТОЛЬКО АВТОМАТ. УСТРОЙСТВА
6 0 2 0 0 9 0.75mm2 ТОЛЬКО АВТОМАТ. УСТРОЙСТВА
7 0 2 0 1 0 0.75mm2 ТОЛЬКО АВТОМАТ. УСТРОЙСТВА
8 0 2 0 1 1 0.75mm2 ТОЛЬКО АВТОМАТ. УСТРОЙСТВА
9 0 2 0 1 2 0.75mm2 ТОЛЬКО АВТОМАТ. УСТРОЙСТВА

10 2 4 0 0 0.75mm2 24V DC COM

11 2 4 0 3 0.75mm2

12 2 4 0 6 0.75mm2 СБРОС
13 2 4 0 6 A 0.75mm2 АВАР. ОСТАН. СТАНА CH.2

14 2 4 1 1 0.75mm2 ОСЬ Х 

15 2 4 1 2 0.75mm2 ОСЬ Х 

16 2 4 1 3 0.75mm2 (ОСЬ Y ) ТОЛЬКО 3-Х КООРДИНАТНЫЙ СТОЛ
17 2 4 1 4 0.75mm2 (ОСЬ Y ) ТОЛЬКО 3-Х КООРДИНАТНЫЙ СТОЛ
18 2 4 1 5 0.75mm2 (ОСЬ Z) ТОЛЬКО 3-Х КООРДИНАТНЫЙ СТОЛ
19 2 4 1 6 0.75mm2 (ОСЬ Z) ТОЛЬКО 3-Х КООРДИНАТНЫЙ СТОЛ
20     0.75mm2 РЕЗЕРВ
21 2 5 0 4 0.75mm2 СБРОС
22 0 4 0 0 6 0.75mm2 АВАР. ОСТАН. СТАНА CH.2

23 4 0 0 6 A 0.75mm2 АВАР. ОСТАН. СТАНА CH.1

24 0 6 0 1 3 0.75mm2 ЛАМПОЧКА "НАГРЕВ ВЫКЛ."

25 0 6 0 1 4 0.75mm2 ЛАМПОЧКА "НАГРЕВ ВКЛ."

26 0 6 0 1 5 0.75mm2 КНОПКА СБРОСА
27      0.75mm2 РЕЗЕРВ
28      0.75mm2 РЕЗЕРВ

ЭКРН ЭКРН

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ВСЕ АППАРАТЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ОСОБО НИЗКОЕ НАПРЯЖ. 24VDC

No ПРОВОДА.-0 1 - 1 8 - 2 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ШКАФ УПРАВЛЕНИЯ СИСТЕМОЙ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 20 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 0 4 0 0 5 0.75mm2 АВАР. ОСТАН. СТАНА CH 1

2 4 0 0 5 A 0.75mm2 АВАР. ОСТАН. СТАНА CH 2

3 2 4 0 0 0.75mm2 24V DC COM 

4 2 4 0 3 0.75mm2 ПИТАНИЕ ПОСТ. ТОКА 24V

5 2 4 0 7 0.75mm2 АВАР. ОСТАН. СТАНА CH 1

6 0 2 0 1 3 0.75mm2 БЛОКИРОВКА СТАНА
7 0 2 0 1 4 0.75mm2 СБОЙ/ГОТОВН. СТАНА
8 0 2 0 1 5 0.75mm2 СТАН ВЫКЛ/РАБ
9 1 3 0 0.75mm2 СБОЙ/ГОТОВН. СВАР. АППАРАТА

10 1 3 1 0.75mm2

11 1 3 2 0.75mm2 ТЕПЛО СВАР.АППАР. ВЫКЛ/ВКЛ
12 1 3 3 0.75mm2

13 1 2 8 0.75mm2 АВАР.ОСТАН.СВАР.АППАР. CH.1

14 1 2 9 0.75mm2 АВАР.ОСТАН.СВАР.АППАР. CH.1

15 1 5 0 0.75mm2 АВАР.ОСТАН.СВАР.АППАР. CH.2

16 1 5 1 0.75mm2 АВАР.ОСТАН.СВАР.АППАР. CH.2

17  2 5 0 6 0.75mm2 ПРЕДОХР. СТАН/PFC CH 1

18 0 4 0 1 0 0.75mm2

18 0 7 0 0 3

19 2 5 0 6 A 0.75mm2 ПРЕДОХР. СТАН/PFC CH 2

20 4 0 1 0 A 0.75mm1

20 7 0 0 3 A

ЭКРН ЭКРН

ПРЕДОХР СТАНА/PFC  ТОЛЬКО АПП. CH1 <350Kw 

ПРЕДОХР СТАНА/PFC  ТОЛЬКО АПП. CH 1 >400Kw 

С ТРАНСФОРМ. ШКАФОМ

ПРЕДОХР СТАНА/PFC  ТОЛЬКО АПП. CH2 <350Kw 

ПРЕДОХР СТАНА/PFC  ТОЛЬКО АПП. CH 2 >400Kw 

С ТРАНСФОРМ. ШКАФОМ 

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ВСЕ АППАРАТЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ОСОБО НИЗКОЕ НАПРЯЖ. 24VDC

No ПРОВОДА.-O 1 - 0 5 - 2 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ТЕПЛООБМЕННИК

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 2 4 0 3 0.75mm2 УРОВЕНЬ ВОДЫ
2 3 0 0 4 0.75mm2 В ТЕПЛООБМЕННИКЕ

ЭКРН ЭКРН

ПРИМЕНЕНИЕ ВСЕ АППАРАТЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

No ПРОВОДА.-0 1 - 0 4 - 1 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА УДАЛ. УПРАВЛ. СВАР. АППАР.

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 4 x 4 ЭКРАНИРОВАННЫЕ ЭЛЕКТРОКАБЕЛИ
ИЛИ 1 x 16 ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 2 4 0 0 0.5mm2 СИНИЙ
2 1 0 0 1 0.5mm2 КРАСНЫЙ АНАЛОГОВЫЕ ИЗМЕР. ПРИБОРЫ
3 1 0 0 2 0.5mm2 ЗЕЛЕНЫЙ
4 1 0 0 3 0.5mm2 ЖЕЛТЫЙ ТОЛЬКО THERMAVIEW

ЭКРН ЭКРН
5 2 4 0 0 0.5mm2 СИНИЙ ПОТЕНЦИОМЕТР
6 1 0 2 6 0.5mm2 КРАСНЫЙ МОЩНОСТИ
7 1 0 2 5 0.5mm2 ЗЕЛЕНЫЙ СВАР. АППАРАТА
8 0.5mm2 ЖЕЛТЫЙ НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ

ЭКРН ЭКРН
9 2 4 0 0 0.5mm2 СИНИЙ ПОТЕНЦИОМЕТР

10 1 0 2 8 0.5mm2 КРАСНЫЙ ПУСКОВОЙ 

11 1 0 2 9 0.5mm2 ЗЕЛЕНЫЙ МОЩНОСТИ
12 0.5mm2 ЖЕЛТЫЙ НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ

ЭКРН ЭКРН
13 1 0 6 5 0.5mm2 СИНИЙ ПОТ.МОЩНОСТИ ВТОРОГО
14 1 0 6 6 0.5mm2 КРАСНЫЙ КОМПЛЕКТА СВАРКИ
15 1 0 6 7 0.5mm2 ЗЕЛЕНЫЙ ТОЛЬКО АПП. THERMASURE.

16 0.5mm2 ЖЕЛТЫЙ НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ
ЭКРН ЭКРН

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО УСТРОЙСТВА ОТ 50Kw ДО 350Kw 

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗКОВОЛЬТНОЕ ПИТАНИЕ 400V 50Hz

 No. ПРОВОДА0 1 - 0 5 - 4 0 ОТКУДА ИСТОЧНИК ПИТАНИЯ ПОСТЯННОГО ТОКА СВАР. АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ТЕПЛООБМЕННИК

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 3 + ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ ЗАЗЕМЛЕНИЯ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 1 T 1 2.5mm2    К
2 1 T 2 2.5mm2     ДВИГАТЕЛЮ
3 1 T 3 2.5mm2     ТЕПЛООБМЕННИКА.(5.5Kw)

4 ЗМЛ 2.5mm2 ЗЕЛ./ЖЕЛТ.

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО УСТРОЙСТВА ОТ 400Kw ДО 600Kw 

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗКОВОЛЬТНОЕ ПИТАНИЕ 400V 50Hz

 No. ПРОВОДАO 1 - 0 5 - 4 0 ОТКУДА ИСТОЧНИК ПИТАНИЯ ПОСТЯННОГО ТОКА СВАР. АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ТЕПЛООБМЕННИК

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 3 + ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ ЗАЗЕМЛЕНИЯ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 1 T 1 4mm2 К 

2 1 T 2 4mm2 ДВИГАТЕЛЮ
3 1 T 3 4mm2 ТЕПЛООБМЕННИКА. (7.5Kw)

4 ЗМЛ 4mm2 ЗЕЛ./ЖЕЛТ.

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО УСТРОЙСТВА ОТ 800Kw И ВЫШЕ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗКОВОЛЬТНОЕ ПИТАНИЕ 400V 50Hz

 No. ПРОВОДАO 1 - 0 5 - 4 0 ОТКУДА ИСТОЧНИК ПИТАНИЯ ПОСТЯННОГО ТОКА СВАР. АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ТЕПЛООБМЕННИК

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 3 + ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ ЗАЗЕМЛЕНИЯ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 1 T 1 16mm2 К 

2 1 T 2 16mm2 ДВИГАТЕЛЮ
3 1 T 3 16mm2 ТЕПЛООБМЕННИКА. (22Kw)

4 ЗМЛ 10mm2 ЗЕЛ./ЖЕЛТ.

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО АППАР. 400Kw И ВЫШЕ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗК.НАПР.115V ИЛИ 230V 50Hz

No ПРОВОДА.-2 1 - 0 1 - 4 0 ОТКУДА ТРАНСФОРМАТОРНЫЙ ШКАФ
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 1 0 9 1.5mm2     ОСВЕЩЕНИЕ ШКАФА
2 1 4 1 1.5mm2     ПОСТ. ТОКА И УПРАВЛЕНИЯ

ЭКРН ЭКРН

ПРИМЕНЕНИЕ ТЛЬКО АППАР. 400kW И ВЫШЕ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗК.НАПР.115V ИЛИ 230V 50Hz

No ПРОВОДА.-2 1 - 0 1 - 3 0 ОТКУДА ТРАНСФОРМАТОРНЫЙ ШКАФ
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 6 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 1 0 0 1.5mm2 ОБЫЧН. ПЕРЕМ. ТОК
2 1 0 2 1.5mm2 ИСТОЧНИК ПЕРЕМ. ТОКА
3 1 0 4 1.5mm2 ДВИГАТЕЛЬ CB

4 1 0 5 1.5mm2 ЗАКР. ИНДУКТОРА CBL

5 1 0 6 1.5mm2 ОТКР.ИНДУКТОРА CB

6 1 0 8 1.5mm2 ОТПУСК. CB UV

ЭКРН ЭКРН

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО АППАР. 400Kw И ВЫШЕ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ОСОБО НИЗКОЕ НАПРЯЖ. 24VDC

No ПРОВОДА.-2 1 - 0 1 - 2 0 ОТКУДА ТРАНСФОРМАТОРНЫЙ ШКАФ
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 20 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 0 4 0 0 8 0.75mm2 АВАР. ОСТАНОВ CH.1

2 4 0 0 8 A 0.75mm2 АВАР. ОСТАНОВ  CH.2

3 0 4 0 1 0 0.75mm2 ДВЕРНОЙ ВЫКЛЮЧ. CH.1

4 4 0 1 0 A 0.75mm2 ДВЕРНОЙ ВЫКЛЮЧ. CH.2

5 0 3 0 0 7 0.75mm2

6 2 4 0 3 0.75mm2

7 2 4 0 5 0.75mm2

8 0 7 0 0 0 0.75mm2

9 0 7 0 0 1 0.75mm2

10 0 7 0 0 2 0.75mm2

11 0 7 0 0 3 0.75mm2 ДВЕРНОЙ ВЫКЛЮЧ.CH.1

12 7 0 0 3 A 0.75mm2 ДВЕРНОЙ ВЫКЛЮЧ. CH.2

13 0 7 0 0 4 0.75mm2 АВАР. ОСТАНОВ CH.1

14 7 0 0 4 A 0.75mm2 АВАР. ОСТАНОВ CH.2

15 0 7 0 0 5 0.75mm2

16 0 7 0 0 6 0.75mm2

17 2 4 0 0 0.75mm2

18 0.75mm2 НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ
19     0.75mm2 НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ
20 0.75mm2 НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ

ЭКРН ЭКРН

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО АППАР. 400-600Kw 

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ИСТ.НИЗК.НАПРЯЖ. 400V 50Hz

No ПРОВОДА.-2 1 - 0 1 - 4 0 ОТКУДА ТРАНСФОРМАТОРНЫЙ ШКАФ
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 3 БРОНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 4 L 1 16mm2 УПРАВЛЕНИЕ ПИТАНИЕМ 400V

2 4 L 2 16mm2 УПРАВЛЕНИЕ ПИТАНИЕМ 400V

3 4 L 3 16mm2 УПРАВЛЕНИЕ ПИТАНИЕМ 400V

ЭКРН ЭКРН

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО 3-ХОСН. СТОЛЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ИСТ.НИЗК.НАПРЯЖ. 400V 50Hz

No ПРОВОДА.-0 1 - 0 6 - 4 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА СВАР. СТОЛ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 3 + ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ ЗАЗЕМЛЕНИЯ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 6 T 1 1.5mm2 К
2 6 T 2 1.5mm2 ДВИГАТЕЛЮ
3 6 T 3 1.5mm2 ПО ОСИ Z.

4 ЗМЛ 1.5mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО 3-ХОСН. СТОЛЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ОСОБО НИЗКОЕ НАПРЯЖ. 24VDC

No ПРОВОДА.-O 1 - 0 6 - 2 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА СВАР. СТОЛ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 3 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 2 4 4 5 1.5mm2 КОНЦ. ВЫКЛЮЧАТЕЛИ ОСИ Z

2 2 5 0 0 1.5mm2 ВЕРХНИЙ ПРЕДЕЛ
3 2 5 0 1 1.5mm2 НИЖНИЙ ПРЕДЕЛ

ЭКРН ЭКРН

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО 3-ХОСН. СТОЛЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗК.НАПР. 115V ИЛИ 230V 50Hz

No ПРОВОДА.-O 1 - 0 6 - 3 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА СВАР. СТОЛ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 10 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 1 0 0 1.5mm2 ДВИГАТЕЛЬ ПО ОСИ Y (НЕЙТР.)

2 1 2 2 A 1.5mm2 ДВИГАТЕЛЬ ОСИ Y (ТОРМОЗ)

3 1 2 3 1.5mm2 ДВИГАТЕЛЬ ОСИ Y (ВПЕРЕД)

4 1 2 4 1.5mm2 ДВИГАТЕЛЬ ОСИ Y(НАЗАД) ТОРМОЗ
5 1 2 2 1.5mm2 ОГРАНИЧ. ПО ОСИ Y(ОБЩ.ПИТ.)

6 1 2 3 B 1.5mm2 ОГРАНИЧ. ПО ОСИ Y (ВПЕРЕД)

7 1 2 4 B 1.5mm2 ОГРАНИЧ. ПО ОСИ Y (НАЗАД)

8 1 2 0 1.5mm2 ДВИГАТЕЛЬ ПО ОСИ X 

9 1 2 1 1.5mm2 ДВИГАТЕЛЬ ПО ОСИ X 

ЭКРН ЭКРН

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО С ПНЕВМ.КЛЕММОЙ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ОСОБО НИЗКОЕ НАПРЯЖ. 24VDC

No ПРОВОДА.-O 1 - 1 7 - 2 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА КРЕПЛЕНИЕ СТАНА СИСТЕМЫ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 2 4 0 3 0.5mm2 РЕЛЕ ДАВЛЕНИЯ ВОЗДУХА
2 7 0 0 7 0.5mm2 КЛЕММЫ ИНДУКТОРА

ЭКРН ЭКРН

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО СИСТЕМЫ THERMASURE

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗК. НАПР. 115V ИЛИ 230V 50Hz

No ПРОВОДА.- 1 - 0 8 - 3 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ПАНЕЛЬ ОПЕРАТ. THERMASURE

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 3 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 3 5 9 1mm2

2 3 6 0 1mm2

3 3 6 1 1mm2

ЭКРН ЭКРН

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО СИСТЕМЫ THERMASURE

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

No ПРОВОДА.-O 1 - 0 8 - 1 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ПАНЕЛЬ ОПЕРАТ. THERMASURE

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 4 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 3 6 3 1mm2

2 3 6 4 1mm2

3 3 6 5 1mm2

4 3 6 6 1mm2

ЭКРН ЭКРН

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО СИСТЕМЫ THERMASURE

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

No ПРОВОДА.-O 1 - 0 9 - 1 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ДИАГР.САМОПИСЕЦ THERMASURE

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 4 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 3 6 8 1mm2 АНАЛОГОВЫЕ
2 3 6 9 1mm2 СИГНАЛЫ
3 3 7 0 1mm2 ДИАГРАММНОГО
4 3 7 1 1mm2 САМОПИСЦА

ЭКРН ЭКРН

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО СИСТЕМЫ THERMASURE

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗК. НАПР. 115V ИЛИ 230V 50Hz

No ПРОВОДА.-O 1 - 0 9 - 3 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ДИАГР.САМОПИСЕЦ THERMASURE

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 3 5 9 1mm2 БЛОК
2 3 6 0 1mm2 ПИТАНИЯ

ЭКРН ЭКРН

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО СИСТЕМЫ THERMASURE

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ОСОБО НИЗКОЕ НАПРЯЖ.  24VDC

No ПРОВОДА.-O 1 - 0 9 - 2 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ДИАГР.САМОПИСЕЦ THERMASURE

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 3 2 0 1mm2 ПОДАЧА
2 3 2 1 1mm2 БУМАГИ

ЭКРН ЭКРН

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО СИСТ. IRCON THERMASURE

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

No ПРОВОДА.-O 1 - 1 0 - 1 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - THERMATOOL КУДА СЧИТЫВ. ГОЛОВКА ПИРОМЕТРА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 8 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 3 7 5 ЭКРН ЭКРАН
2 3 7 6 1mm2 КРАСНЫЙ
3 3 7 7 1mm2 ЧЕРНЫЙ
4 3 7 8 1mm2 ЗЕЛЕНЫЙ
5 3 7 9 1mm2 ОРАНЖ.

6 3 8 0 1mm2 ФИОЛЕТ.

7 3 8 1 1mm2 КОРИЧНЕВЫЙ
8 3 8 2 1mm2 СИНИЙ

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО СИСТЕМЫ THERMASURE

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

No ПРОВОДА.-O 1 - 1 8 - 1 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК TO ШКАФ УПРАВЛЕНИЯ СИСТЕМОЙ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 3 7 2 1mm2 АЛЬТЕРНАТ. АНАЛОГ. 0 - 7V

2 3 7 3 1mm2 СИГНАЛ
ЭКРН ЭКРН

ПРИМЕНЕНИЕ
ТОЛЬКО СИСТЕМЫ  WILLIAMSON 

THERMASURE 

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

No ПРОВОДА.-1 2 - 1 0 - 1 0 ОТКУДА ДИСПЛЕЙ ТЕМПЕРАТУРЫ
ИСТОЧНИК - THERMATOOL КУДА СЧИТЫВ. ГОЛОВКА ПИРОМЕТРА

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 6 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

ЭКРН ЭКРН ЭКРАН К клемме 4 дисплея температуры
1 1mm2 КРАСНЫЙ К клемме 1 дисплея температуры
2 1mm2 ЧЕРНЫЙ К клемме 4 дисплея температуры
3 1mm2 ЗЕЛЕНЫЙ К клемме 3 дисплея температуры
4 1mm2 ОРАНЖ. К клемме 6 дисплея температуры
5 1mm2 БЕЛЫЙ К клемме 2 дисплея температуры
6 1mm2 СИНИЙ К клемме 5 дисплея температуры

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ
ТОЛЬКО СИСТЕМЫ  WILLIAMSON 

THERMASURE 

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

No ПРОВОДА.-O 1 - 1 3 - 1 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - THERMATOOL КУДА ИЗОЛЯТОР/КОНВЕРТЕР СИЛ-СИГНАЛ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

ЭКРН ЭКРН ЭКРАН
1 3 7 6 1mm2 КРАСНЫЙ К клемме 5 СИЛ
2 3 7 7 1mm2 ЧЕРНЫЙ К клемме 4 СИЛ

ПРИМЕНЕНИЕ
ТОЛЬКО СИСТЕМЫ  WILLIAMSON 

THERMASURE 

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

No ПРОВОДА.-1 2 - 1 3 - 1 0 ОТКУДА ДИСПЛЕЙ ТЕМПЕРАТУРЫ
ИСТОЧНИК - THERMATOOL КУДА ИЗОЛЯТОР/КОНВЕРТЕР СИЛ-СИГНАЛ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2  ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

ЭКРН ЭКРН ЭКРАН Не соединяется

1 3 7 6 A 1mm2 КРАСНЫЙ
Клемма 8, СИЛ к клемме 24 дислея 

температуры

2 3 7 7 A 1mm2 ЧЕРНЫЙ
Клемма 7, СИЛ к клемме 25 дислея 

температуры

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО СИСТЕМЫ THERMASURE

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗК. НАПРЯЖ.115V ИЛИ 230V 50Hz

No ПРОВОДА.-O 1 - 1 2 - 3 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ДИСПЛЕЙ ТЕМПЕРАТУРЫ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2  ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 3 5 9 1mm2 К клемме 15 дисплея температуры
2 3 6 0 1mm2 К клемме 14 дисплея температуры
3 ЗМЛ 1mm2 К клемме 13 дисплея температуры

ЭКРН ЭКРН Не соединяется

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.

Sheet 21 of 24



CFI Cable List Rev 1 (Doc.Ref:WW5472)

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО СИСТЕМЫ THERMASURE

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗК. НАПРЯЖ. 115V ИЛИ 230V 50Hz

No ПРОВОДА.-O 1 - 1 3 - 3 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ИЗОЛЯТОР/КОНВЕРТЕР СИЛ-СИГНАЛ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2  ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 3 5 9 1mm2 К клемме 1 СИЛ
2 3 6 0 1mm2 К клемме 2 СИЛ

ЭКРН ЭКРН

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО КОНТАКТ.СВАР.АППАРАТЫ
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ 24VDC ПНЕВМ.УПРАВЛ.+ H2O РАСХ.

No ПРОВОДА.-O 1 - 0 6 - 2 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА ПНЕВМАТ. ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 20 ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ +  ЭКАНИРОВАННЫЙ ЗАЗЕМЛЕНИЯ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 2 4 0 0  0.75MM2 24VDC ОБЩ. (2 КЛЕММЫ)

2 2 4 0 3 0.75MM2 24VDC ПОЛОЖ. (5КЛЕММ)

3 2 4 5 9 0.75MM2 БЛОКИР. ОСЕЙ X / Y

4 2 4 6 0 0.75MM2 КОНЦ.ВЫКЛЮЧ.КОНТАКТОВ (2КЛЕММЫ)

5 0 5 0 0 5 0.75MM2 ОТПУСК.КЛЕММЫ ИНДУКТОРА
6 0 5 0 0 6 0.75MM2 РАСПРОСТР. КОНТАКТОВ
7 0 5 0 0 7 0.75MM2 ВТЯГИВАНИЕ КОНТАКТОВ
8 0 5 0 0 9 0.75MM2 МЯГКИЙ ПУСК ПНЕВМАТ.

9 0 8 0 0 0 0.75MM2 РЕЛЕ ДАВЛ. ВОЗДУХА СИСТЕМЫ
10 0 8 0 0 1 0.75MM2 РЕЛЕ ДАВЛ. БЛОКИР. ОСЕЙ X / Y

11 0 8 0 0 2 0.75MM2 РЕЛЕ ДАВЛ. РАСПР.КОНТАКТОВ
12 0 8 0 0 3 0.75MM2 РЕЛЕ ДАВЛ. ВТЯГИВ.КОНТАКТОВ
13 0 8 0 0 4 0.75MM2 РЕЛЕ ДАВЛ.КЛЕММ НДУКТОРА
14 0 8 0 0 5 0.75MM2 CONTACT COOLANT FLOW SWITCH

15 0 8 0 0 8 0.75MM2 ВЫБОР КОНТАКТ / ИНДУКЦИЯ
16 0 8 0 0 9 0.75MM2 РАСПРОСТР. КОНТАКТОВ
17 0 8 0 1 0 0.75MM2 ВТЯГИВАНИЕ КОНТАКТОВ
18 0 8 0 1 1 0.75MM3 КЛЕММА ИНДУКТ РАЗОМКН/ЗАМКН
19 0.75MM2 ЗАПАСНОЙ
20 0.75MM2 ЗАПАСНОЙ

ЗМЛ З М Л 0.75MM2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ ЗЕМЛЯ (5 КЛЕММ)

ЭКРН ЭКРН

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ СМ. МОЩНОСТЬ АППАРАТА
ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ НИЗКОЕ НАПРЯЖ. 400V 50Hz

No ПРОВОДА.-2 1 - 3 1 - 4 0 ОТКУДА ТРАНСФОРМАТОРНЫЙ ШКАФ
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА КОРРЕКЦИЯ КОЭФФ.МОЩНОСТИ

НОМЕР КОЛ-ВО РАЗМЕР ЦВЕТ
МОЩНОСТЬ ФАЗА КАБЕЛЯ КАБЕЛЕЙ КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ

125KVAr R L1 1 95mm2 ЧЕРНЫЙ
(195A) S L2 1 95mm2 ЧЕРНЫЙ
(150kW MCH) T L3 1 95mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 1 50mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

150KVAr R L1 1 120mm2 ЧЕРНЫЙ
(230A) S L2 1 120mm2 ЧЕРНЫЙ
(200kW MCH) T L3 1 120mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 1 70mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

275KVAr R L1 2 95mm2 ЧЕРНЫЙ
(420A) S L2 2 95mm2 ЧЕРНЫЙ
(350kW MCH) T L3 2 95mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 1 95mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

400KVAr R L1 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ
( 600A ) S L2 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ
(600kw MCH) T L3 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ

ЗМЛ ЗМЛ 1 120mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

328KVAr R L1 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ
( 500A ) S L2 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 1 120mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

410KVAr R L1 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ
( 600A ) S L2 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ

T L3 2 120mm2 ЧЕРНЫЙ
ЗМЛ ЗМЛ 1 120mm2 ЗЕЛ/ЖЕЛТ

ПРИМЕЧАНИЯ
ЭЛЕКТРОКАБЕЛИ, УКАЗ. НА ЭТОЙ СТР., РАЗМЕЩЕНЫ В МЕДНЫХ НЕБРОНИРОВ.

ПРОВОДАХ С ОДНИМ СЕРДЕЧНИКОМ, ЗАКЛ. В ИЗОЛЯЦИЮ BS 6004, BS 6231, BS 6346 

ПРИ ТЕМП. ОКР. СРЕДЫ 30 ГРАД C  И  ТЕМП. ПРОВОДОВ 70 ГРАД C.

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО ГДЕ УСТАНОВЛЕН PFC

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ УРОВЕНЬ СИГНАЛА (АНАЛОГ.)

No ПРОВОДА.-2 1 - 3 1 - 1 0 ОТКУДА ТРАНСФОРМАТОРНЫЙ ШКАФ
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА КОРРЕКЦИЯ КОЭФФ.МОЩНОСТИ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 2 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 L 0 2.5mm2 ТРАНСФОРМАТОР ТОКА
2 K 0 2.5mm2 ТРАНСФОРМАТОР ТОКА

ЭКРН ЭКРН

(800kW MCH + 

ALGORITHM)

(1MW MCH + 

ALGORITHM)

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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ПРИМЕНЕНИЕ ТОЛЬКО ГДЕ УСТАНОВЛЕН PFC

ИД ПРОВОДА -A A - B B - C  D ОПИСАНИЕ ОСОБО НИЗКОЕ НАПРЯЖ. 24VDC

No ПРОВОДА.-0 1 - 3 1 - 2 0 ОТКУДА БП ПОСТ. ТОКА СВАР.АППАРАТА
ИСТОЧНИК - ЗАКАЗЧИК КУДА КОРРЕКЦИЯ КОЭФФ.МОЩНОСТИ

ОПИСАНИЕ КАБЕЛЯ 4 ЭКРАНИРОВАННЫЙ ЭЛЕКТРОКАБЕЛЬ

НОМЕР НОМЕР РАЗМЕР ЦВЕТ
КАБЕЛЯ ПРОВОДА КАБЕЛЯ КАБЕЛЯ КОММЕНТАРИИ

1 2 5 0 6 0.5mm2 ВЫКЛ.ДВЕРИ СЕР.PFC С ПРЕДОХР.СТАНА

2 2 5 0 6 A 0.5mm2 ВЫКЛ.ДВЕРИ СЕР.PFC С ПРЕДОХР.СТАНА

2 0 4 0 1 0 0.5mm2 ВЫКЛ.ДВЕРИ СЕР.PFC С ПРЕДОХР.СТАНА

2 4 0 1 0 A 0.5mm2 ВЫКЛ.ДВЕРИ СЕР.PFC С ПРЕДОХР.СТАНА

ЭКРН ЭКРН

(c) Copyright Inductotherm Heating and Welding Ltd.
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Наименование № чертежа Рев. 
ЦВЕТА ПРОВОДКИ XS0051 A 

 

 

 
 
 
 

ЛИСТ ИСТОРИИ ТЕХНИЧЕСКОЙ ДОРАБОТКИ 

РЕВ EC ЧРТ ДАТА ПРВ ОПИСАНИЕ 

0 - TAT 03/02/99 TAT  
A N230 TAT 08/04/99 A Baller Заземленная сторона цепей управления 24В постоянного 

тока. 
Изменение цвета с синего на белый 
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Наименование № чертежа Рев. 
ЦВЕТА ПРОВОДКИ XS0051 A 

 

Цвета проводки. (“В целом” в соответствии со стандартом EN60204) 
 
Тип цепи /  
Проводник 

Цвет Описание 

   

PE (Фаза заземления) зеленый/желтый Входящий контакт заземления, Точка 
подключения должна обозначаться PE 
подходящим маркером (Смотри также 
стандарт EN60204 по “минимальному” 
размеру проводника) 

   

Цепи запитки 
переменного AC & 
постоянного тока DC  

Черный Входящая запитка 3-фазным током/проводка 
на электромоторы/2 фазы на трансформаторы) 

   

Цепи управления 
переменным током AC 
Линия 

Красный Фаза (напряжение) запитки фазы и нейтрали 
/схемы управления/однофазные моторы/вся 
проводка на вторичной стороне изолирующих 
трансформаторов  

   

Цепи управления 
переменным током AC 
Нейтраль 

Белый Вторичная сторона изолирующих 
трансформаторов (после отвода на 
заземление) 

   

Проводник нейтрали Голубой Только проводник входящей нейтрали 
(запитка на панель), как правило, не 
требуется, ни в коем случае не должен 
заземляться внутри панели! 

   

Заземление Зеленый/желтый Обычные кабели заземления по всей панели 
   

Цепи управления 
постоянным током DC  

Темно-синий Общие цепи управления 

Цепи управления 
постоянным током DC 
Нейтраль 

Белый Вторичная сторона изолирующих 
трансформаторов/блоков питания (после 
отвода на заземление) 

Цепи управления 
блокировкой (внешнее 
напряжение от 
источников 
магистральной запитки) 

Оранжевый Любая проводка на контакты без напряжения, 
или в тех случаях, где для обеспечения 
коммутационного напряжения будет 
использоваться внешний источник. 

   

Аналоговые сигналы +ve 
Экранированный серый 
крайний провод 
 

Красный Положительный 

Аналоговые сигналы -ve 
Экранированный серый 
крайний провод 

Синий Отрицательный 

Экран зелен/желтая оплетка Экранированные провода 
   





























HF12    WU5262
 CFI HF12   D
   WU5262  25/11/08

    UK STD UK V/F USA STD USA V/F
-001 -002 -003 -004

1 WU5261 - HF12   ( ) - - 1 - - - -
2 WL0833 -    - - - - 1 - 1
3 WL1994 - WL1994-001  MTG  - - 1 - - - -
4 WL1994 - WL1994-002  MTG  - - - 1 2 1 2
5 WL0734 -     - - - - 1 - 1
6 WL5162 -  - - - - 1 - 1
7 WL2184 - WL2184-002  - - - - 1 - 1
8 WL5138 -  - - - - 2 - 2
9 WL2221 - - - - - 1 - 1

10 - -
11 WL2183 -     - - - - 1 - 1
12 WU5120 -    - - - 1 2 - -
13 WL0730 -    - - - - - 1 2
14 WM5094 -   - - - - 1 - 1
15 WL5139 -   - - - - 1 - 1
16 WM5095 -   - - 1 - - - -
17 WL0752 - WL0752-004    - - - - 1 - 1
18 WL0752 - WL0752-003    - - - - 1 - 1
19 WL5165 - WL5165-001  - - - - 1 - 1
20 WL5165 - WL5165-002  - - - - 1 - 1
21 WL0760 -   - - - 1 2 - -
22 WM5168 -   - - - 1 1 - -
23 WL1870 -     ( ) - - - - 1 - 1
24 WL1868 -  - - - 1 1 - -
25 WU5091 -    - - - - 1 - 1
26 WL1998 -    - - - 1 - 1 -
27 WU5010 - WU5010-001    - - - - - 1 1
28 WU5010 - WU5010-002    - - - - - 1 2
29 WG5007   - - 2 - 2
30 WG5231     - - - 1 2
31
32
33
34
35 WG5090 - WG5090  PCB - - - - 1 - -
36
37
38
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HF12    WU5262
 CFI HF12   D
   WU5262  25/11/08

    UK STD UK V/F USA STD USA V/F
-001 -002 -003 -004

39
40

A - - -   20 . - - - 1 2 - -
B - - -   60 . - - - 1 1 - -
C - - -   16-T10/1520- - - - - 1 - 1
D - - -  - - - 4 6 4 6
E - - -   1/4" BSP X 10MM - - 4 - - - -
F - - -   12MM - - 4 - - - -
G - - -    10MM X 8MM - - - 4 6 4 6
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Название HF12 БАЗОВАЯ СИСТЕМА АВТОМАТЧ В СБОРЕ (ОБЩАЯ СБОРКА) Перечень материалов WU5261 END
Тип оборудования CFI HF12 Версия  B  END
Для сборочного чертежа WU5261   END

КОЛИЧЕСТВО  END
END
END

№ Чертеж № Складской № Терматул № ОПИСАНИЕ № Поставщика Ссылка Comm END
END
END

1 WL5170 - WL5170-001 КОЖУХ БЕЗОПАСНОСТИ, ВЕРХ - - 1 END
2 WL5170 - WL5170-002 КОЖУХ БЕЗОПАСНОСТИ, НИЗ - - 1 END
3 WL5169 - WL5169 УПЛОТНЕНИЕ - - 1 END
4 WL5530 - WL5530 ТРЕТЬЯ ШИНА ОТРИЦАТЕЛЬНАЯ - - 1 END
5 WL5531 - WL5531 ТРЕТЬЯ ШИНА ПОЛОЖИТЕЛЬНАЯ - - 1 END
6 WL5140 - WL5140 ВТОРАЯ ШИНА - - 2 END
7 WL5526 - WL5526 ПЕРВАЯ ШИНА ОТРИЦАТЕЛЬНАЯ - - 1 END
8 WL5527 - WL5527 ПЕРВАЯ ШИНА ПОЛОЖИТЕЛЬНАЯ - - 1 END
9 WL0704 - WL0704 ИЗОЛЯЦИЯ ШИНЫ - - 1 END

10 WL0742 - WL0742 ШИННЫЙ МОСТ В СБОРЕ - - 2 END
11 WL1864 - WL1864 ВЕРХНЯЯ ПЛАСТИНА - - 1 END
12 WG5075 - WG5075 НИЖНЯЯ ПЛАСТИНА - - 1 END
13 WL5168 - WL5168 ВНЕШНЯЯ ВТУЛКА ЧЕРВЯЧНОГО МЕХ-МА - - 4 END
14 WL5167 - WL5167-001 ЧЕРВЯЧНЫЙ МЕХ-М - ГАЙКА В СБОРЕ - - 2 END
15 WL0938 - WL0938 ПЛАСТИНА КРЕПЛЕНИЯ ГАЙКИ ЧЕРВЯКА - - 4 END
16 WL5164 - WL5164 ВНУТРЕНЯЯ ВТУЛКА ЧЕРВЯЧНОГО МЕХ-МА - - 2 END
17 WL2219 - WL2219 ШКИВ, 24T, 10 PITCH, 22 BORE - - 3 END
18 WL2182 - WL2182-002 ПОДДЕРЖИВАЮЩИЙ КРЕПЕЖ ПОДШИПНИКА - - 4 END
19 WL2186 - АКТУАТОР ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОГО КОНЦЕВИ - - 1 END
20 WL0734 - НАТЯЖИТЕЛЬ РЕМНЯ В СБОРЕ - - 2 END
21 WL5162 - РОЛИК НАТЯЖИТЕЛЯ - - 2 END
22 WL2184 - WL2184-001 ОСЬ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОГО НАТЯЖИТЕЛЯ - - 1 END
23 WL2184 - WL2184-002 ОСЬ ПАРАЛЕЛЬНОГО НАТЯЖИТЕЛЯ - - 1 END
24 WL5133 - WL5133-001 ПЛАСТИНА ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОГО НАТЯЖИ - - 1 END
25 WL5133 - WL5133-002 ПЛАСТИНА ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОГО НАТЯЖИ - - 1 END
26 WL5136 - WL5136-001 ВЕРТИКАЛЬНАЯ ПОДДЕРЖИВАЮЩАЯ ШТАН - - 2 END
27 WL5136 - WL5136-002 ВЕРТИКАЛЬНАЯ ПОДДЕРЖИВАЮЩАЯ ШТАН - - 2 END
28 WL5138 - ВЕРТИКАЛЬНЫЕ НАПРАВЛЯЮЩИЕ - - 2 END
29 WL0709 - WL0709-003 ОПОРА ШИН - - 4 END
30 WL0901 - ПРОСТАВКА ОПОРЫ ШИН - - 4 END
31 WL5163 - НАПРАВЛЯЮЩАЯ ВЕРХНЕЙ ПЛАСТИНЫ - - 2 END
32 WM5047 - ШКИВ, 36T, 10 PITCH - - 1 END
33 WL2221 - ШКИВ, 18T, 10 PITCH, 10 BORE - - 1 END
34 END
35 WL2183 - КАРЕТКА ПАРАЛЛЕЛЬНОГО СЕРДЕЧНИКА В С - - 1 END
36 WL5139 - СКОБА СКОЛЬЗЯЩИХ ПЛАСТИН - - 1 END
37 WL0752 - WL0752-004 ПРАВАЯ ПЛАСТИНА КАРЕТКИ СЕРДЕЧНИКА - - 1 END
38 WL0752 - WL0752-003 ЛЕВАЯ ПЛАСТИНА КАРЕТКИ СЕРДЕЧНИКА - - 1 END
39 WL5165 - WL5165-001 СКОБА ЗАЖИМА - - 1 END

Дата 21 Сент 2010
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Название HF12 БАЗОВАЯ СИСТЕМА АВТОМАТЧ В СБОРЕ (ОБЩАЯ СБОРКА) Перечень материалов WU5261 END
Тип оборудования CFI HF12 Версия  B  END
Для сборочного чертежа WU5261   END

КОЛИЧЕСТВО  END
END
END

№ Чертеж № Складской № Терматул № ОПИСАНИЕ № Поставщика Ссылка Comm END
END
END

Дата 21 Сент 2010

40 WL5165 - WL5165-002 ПЛАСТИНА ЗАЖИМА - - 1 END
41 WL5160 - ПЛАНКА С РЕЗЬБОЙ - - 2 END
42 WM5465 - ПРИЖИМНАЯ ПЛАНКА 3-Й ШИНЫ К МОСТУ - - 2 END
43 WL5161 - КРОНШТЕЙН АВАРИЙНОГО ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛ - - 2 END

END
END

A - - BELT001-010 ЗУБЧАТЫЙ РЕМЕНЬ 16-T10/810-КЕВЛАР - - 1 END
B - - BELT001-001 ЗУБЧАТЫЙ РЕМЕНЬ 16-T10/1460-КЕВЛАР - - 1 END
C - - BELT001-002 ЗУБЧАТЫЙ РЕМЕНЬ 16-T10/1520-КЕВЛАР - - 1 END
D - - 42CP132-051 СКОЛЬЗЯЩАЯ ВТУЛКА M250 - - 4 END
E - - 42CP131-093 СКОЛЬЗЯЩАЯ ВТУЛКА MSM-3240-20 - - 2 END
F - - HARD-KEY-6X6X50 КЛЮЧ НЕРЖ - - 2 END
G - - M5XM6X10MMSKTSHLDR S/STLБОЛТ DIA 6 X M5-0.8 X 10MM ДЛ. 304 НЕРЖ - - 8 END
H - - - БОЛТ ПОД ШЕСТИГР. M8-1.25 X 20MM ДЛ. 304 - - 12 END
J - - - M8 ГРОВЕР 304 НЕРЖ - - 12 END
K - - - M8 ПЛОСКАЯ ШАЙБА. 304 НЕРЖ - - 12 END

END
END
END
END
END
END
END
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Название ВЫХОДНЫЕ ШИНЫ HF12 В СБОРЕ ( БЕЗ КОЖУХА) Перечень материалов WU5032
Тип оборудования CFI HF12 Версия  0  
Для сборочного чертежа WU5032 Дата 19/12/02   

КОЛИЧЕСТВО  

№ Чертеж № Складской № Терматул № ОПИСАНИЕ № Поставщика Ссылка Comm

1 WL1988 - WL1988 ДЕРЖАТЕЛЬ ИНДУКТОРА В СБОРЕ БЕЗ КОЖ - - 1
2 WU5034 - WU5034 HF12 ВЫХОДНЫЕ ШИНЫ В СБОРЕ - - 1
3
4
5
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