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- Capitolo 1 - Taratura di laboratorio del regolatore di filamento

< - Capitolo 1 - Taratura di laboratorio del regolatore di filamento

Scheda alimentatore n°l Llese THELE e SCe feee s

Per la taratura in laboratorio del regolatore di filamento occorre eseguire le

seguenti operazioni:

O - Verificare che sulla scheda di alimentazione (12 scheda del rack sulla

sinistra) siano presenti le seguenti tensioni sui corrispondenti pins:

GND pin 31

+15V pin 28 led D21
-15V pin 26 led D22
+24V pin 27 led D23

La presenza delle tensioni sopracitate viene inoltre segnalata

dall'accensione dei led relativi (generalmente di colore ver

scheda stessz

de) presenti sulla

' H 1 ©9 Ve ,;
Scheda di regnlazione n°2 rﬂ{c/,{t(?;&d(rg,f/{& 2 5

SCHEDE DI VECCHIO TIPO

© - Verificarz che il valore di RVS sia di 20K0Q).

- Controllzr2 che non siano montati né R12 né U7,

- Controllzre che { jumpers GF (fault indication) e DE (tr

ey tmmy st : R N
osciilaier) sizno in pesizions ON,

Ararraesl o alyg T 0L U (T EpunP (s PR H= e malls
- Accertarsl che il jumper J1 manuale/auiomatico siz nells

&

automatice ossia connatta i punti A e

=

-
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- Capitolo 1 - Taratura di laboratorio del regolatore di filamento

ULTIMA VERSIONE

© - La taratura di tale scheda risulta essere pit rapida e semplice della
precedente in quanto le operazioni in precedenza descritte possono
essere trascurate.
Accertarsi solamente che il jumper J1 sia nella posizione automatico
AeB.

© - Posizicnarsi con le sonde dell'oscilloscopio sui test point TP5 e TP6
della scheda di regolazione. LSO pepric @ 50 2iece < //’9 e TPE

Dovranno essere visualizzati i seguenti segnali (fig.1): {7t(j ]r Ve Qﬂ()f/ﬁ}«c(éc?’ (A(.Jf
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Eventualmente regolare la pendenza delie rampe tramite i trimmer  Afpiec AU cwfﬁfy‘df—f/o—

RV9 ¢ RV10, in modo che le due forme d'onda siano perf‘ettamenw((“f g’ W R en of el

¥ : ’ Mt noreecyli RVG o KU Foss fr*‘«:‘c‘rr o Y,
identiche di ampiezza 7 Vpp. o %0 bR P il anﬂ?da:ﬁ}?j ®
i Posizionare ora la sonda del canale B dell'oscilldscopio sul jumper

auio./man. nella posizione AB, lasciando sempre visualizzato sul
canale A delf'oscilioscopio la forma d'ondz presente sul test point TP3,
Suil'oscilioscopio, olire a! segnale sopra visualizzato, sara prcsente

anche un_liveilo continuo che dovra essers, in ampiezza, poco piu

elevato del segnale su TP3 e che dovri azzerarsi in un intervalio di

tempo di circa 5/10 secondi (fig.2).
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- Capitolo 1 - Taratura di laboratorio del regolatore di filamento
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Questo intervallo di tempo potra essere eventualmente variato tramite
il trimmer RV1, mentre il livello di partenza puo essere impostato

tramite RV2. 254 b oS byl sy KV A

- Posizionare il Jumer n pos:zmne manuale (ovvero tra i punti B e C).

Girare RV5 e RV8 entrambi in senso orario fino alla fine della loro
corsa.Connettere il cavetto degli impulsi (connettore tipo Weidmuller a
4 poli).Posizionandosi con la sonda dell'oscilloscopio sul test point

TPS, verra visualizzata la seguente forma d'onda (fig.3):
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La parzializzazione puo ess2i2 variata tramite il trimmer KV 3 (non
metterla mal al massime), meairs RVE parmette di regolare l'ampiezza
deli'onda (-5,3/-6 Vpp max).
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- Capitolo 1 - Taratura di laboratorio del regolatore di filamento

Settati i valori corretti di parzializzazione e di ampiezza, agire sul trimmer
RV7 affinche si verifichi ’accensione del led giallo posto sulla scheda di
regolazione(quindi spegnere il regolatore).

‘]

i

i @ - Riposizionare il jumper in posizione automatico (tra A e B), in modo da
verificarne il corretto funzionamento e le giuste tempistiche (ricordare che

. il tempo della rampa ¢ settabile tramite il trimmer RV1). Se tutto é OK,

‘ agire sul trimmer RV7 in modo da riportare 'ampiezza degli impulsi da

|

-5,5/-6Vpp a -2Vpp (fig.4):
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fig 4
© - Collegare il Vmeter al regolatore di filamento come mostrato in figura:

|
1
i l Strum=nto ;
Trimmer i |
|
1 - .
- : |
X2l X6
= ai pin del connetrors dalla scheda
i - il rimivier Zz utilizzare € da 100K Q. fiz.§

- Nell’ultima versions di scheda tale trimmer RV12 lo si trova g1 montato
sulla stessa.
- Vi e inoltre montato anche un altro trimmer RV13 il quale serve per poter

regolare la visualizzazione sul touch screen della corrente di filmento.
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- Capitolo 2 - Taratura a hordo macchina del regolatore di filamento

*¢ - Capitolo 2 - Taratura a bordo macchina del regolatore di filamento

La taratura a bordo macchina del regolatore di filamento deve essere fatta

attenendosi scrupolosamente alle seguenti indicazioni:

Con generatore spento;

© - Inserire solamente la scheda di alimentazione n°1 (Termomacchine 1004)
verificando la tensione di alimentazione del primario come da schema.

Accendere il generatore: SOLO I. FILAMENTO

_® - Verificare sulla scheda la presenza delle tensioni +15V, -15V, +24V i tre

led verdi devono essere accesi.

Spegnere il generatore:

© - Posizionare il jumper J1 della scheda di regolazione n°2 (Termomacchine
1042 rev.2) nella posizione manuale BC e scollegare il cavetto impulsi.
- Ponticellare i punti n®7 e 8 sulla morsettiera del rack.
- Ruotare il trimmer RV7 in senso antiorario di circa una decina di giri e
RYV8 tutto in senso antiorario.
- Posizionare le sonde di un oscilloscopio sui test point TP12 e TR{F.

Accendere il generatore:

O - Sara ora possibile agendo lentamente in senso orario st RV8 visualizzare
la forma d’onda visibile sul chl di fig.1).
Successivamente spostare le sonde sui catodi dei diodi zener D43 - D44 ¢
GND (ottenendo cosi la forma d’onda di ch2 di fig.1):
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- Capitolo 2 - Taratura a bordo macchina del regolatore di filamento
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fig.1

N.B. - Schede di vecchio tipo: - Termomacchine 1042 -

Per il loro utilizzo e taratura, tenere presente che RV8 deve essere

ruotato tutto in senso orario e le sonde vanno posizionate sui test point
TP12 canale A e TP14 canale B.

Assicurarsi che su entrambi i canali la larghezza temporale del segnale

4
-

sia perfettamente identica (fig.2):

] Le larghezze temporali dei 2 segnali
! devono essere perfeftamente uguali

. Canale A
. su calodo di D43
o
Canale B )
: su catodo di D44

fig. 2

© - Agendo sul trimmer RV8 (senso orario diminuisce), fare in modo che le

0

larghezze temporali dei due segnali siano impostate ad un valore molto

vasse vedi (fig. 3) per le schede di vecchio tipo agire in senso antiorario.

pravtgs it}
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- Capitolo 2 - Taratura a bordo macchina del regolatore di filamento

I due sepnali devono essere ridotti al minimo. Controllare che siano
perfeitamente uguali durante
]1 la regolazione di RVS.

i Cenale A
i su catodo di D43

@ ‘ E’[ ji’ -

_ fig. 3
Spegnere il generatore:
O - Posizionare ora la sonda dell’oscilloscopio sul test point TP8 e massa
- Collocare una pinza amperometrica sul filamento del triodo.
- Inserire il cavetto degli impulsi connettore M1 della scheda 02

Accendere il generatore: SOLO II. FILAMENTO

@ - Ruotare RV8 con estrema lentezza:
schede nuove (senso orario) schede vecchie (senso antiorario)
fare in modo che la pinza amperometrica indichi un valore di corrente

inferiore del 10% della corrente nominale dichiarata dal costruttore del
triodo (vedi tabella delle correnti pag.11) nello stesso tempo agire su RV5
portando I’ampiezza (-6Vpp circa) e la parzializzazions come in (fig.3):
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- Capitolo 2 - Taratura a bordo macchina del regolatore di filamento

L]
© - Girare RV7 in senso orario finché non si accende il led giallo (Ready).
Tenere presente che_in manuale (jumper in posizione BC) il tempo di
rampa non funziona e gli SCR entrano subito in conduzione, cid spiega

perche si verifichera dopo l'accensione del led giallo anche quella del led
rosso (Filament Fault) condizione d'allarme del generatore.

Spegnere il generatore:

© - Riportare il jumper in automatico (posizione AB) e rimuovere il
cortocircuito tra i punti 7 e 8 della morsettiera (consenso del filamento);

Accendere il generatore:
® - Controllare che il valore di corrente impostato venga raggiunto

gradatamente con un tempo di circa 6 - 10 sec. Eventualmente agire su
RV1 (in senso orario per aumentare).E’ possibile effettuare una correzione
fine del valore della If agendo sul trimmer RV7 (in senso antiorario la
corrente aumenta, in senso orario la corrente diminuisce).

- Agire su RV12 per regolare il Vu-meter (solo sull’ultima versione della

o M NMN MM M

scheda n°2). L’indice deve essere in corrispondenza dello “zero rosso”
p

LT R g

quando If & tarata, regolare il trimmer montato direttamente sullo

strumento agendo in senso orario per le schede di vecchio tipo.

3

- Con RV13 si visualizza If sul “touch screen” (se montato) al valore

-

impostato (in senso antiorario aumenta).

e |

- Forma d’onda della corrente dell' SCR analizzata sul connettore M1 (fig.4):
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- Capitolo 2 - Taratura a hordo macchina del regolatore di filamento

ATTENZIONE :
NON INSERIRE L'ALTA TENSIONE DURANTE LA MISURAZIONE

DELLA CORRENTE DI FILAMENTO.

TABELLA DELLE CORRENTI LI
DEI TRIODI
VALORI FORNITT DAl COSTRUTTORI E TARATURE DA EFFETTUARE

ITK = Triodo raffreddato ad acqua

TTL = * = " aria
ITK ITL If nominale Vf nominale If tarata Vi tarata
3-1 35 6.3 31.5 5.67
5-1 65 6.3 58.5 5,67
10-2 82 TiD 73.8 6.75
12-1 145 58 130.5 5.22
15-2 180 7.2 162 6.48
~30-2 240 11 - 216 9.9
60-2 250 13 « 22D 11.7
120-2 N 330 18 297 { 16.2
< 2002 | 375 22 337.5 19.8
350-1 | 630 25 567 23.3
i
|




- Capitolo 3 - Taratura di luboratorio del regolatore di tensione

% - Capitolo 3 - Taratura di laboratorio del regolatore di tensione

Operazioni da eseguire in laboratorio per la regolazione del regolatore di
tensione:

A M M ke

O - Inserire la scheda trasformatore (n.1), la scheda alimentatore (n.2) ¢ la
- scheda VxI (n°3).
Dare alimentazione all'elettronica e verificare che i tre led verdi della
scheda (n°2) siano accesi. Verificare la presenza delle tensioni di uscita
+15V, -15V e +24V.

© - Mettere il ponticello presente sulla scheda VxI in posizione manuale
(cortocircuitando i punti P2 e il centrale).
- Verificare che sul banco di collaudo la tensione degli ausilari sia
impostata correttamente rispetto al valore delle resistenze R33 ¢ R34
R33 = R34 1,7 KQ 24 Vdc
R33 = R34 5,6 KQ 24 Vac
R33 =R34 27,0 KQ 110 Vac
R33 =R34 56,0 KQ 220 Vac
- Dare tensione e verificare, sempre sulla scheda VxI, che il led giallo sia
spento e che i tre led verdi (L1, L2 e L3) siano accesi.

© - Dare il comando alta tensione ¢ reset.
Il led giallo L4 deve rimanere acceso
il led rosso L6 rimarra acceso solo per I'istante in cui & presente il
comando di reset.

O - Dare il comando di lavoro, verificare che il led rosso L5 si accenda e
che permanga tale condizione fino a quando non si invia quello di

arresto.

© - Posizionarsi con il multimetro o con la sonda dell'oscilloscopio sull'uscita
di USB (pin7). Con il potenziometro sul pulpito al minimo agire sul

11
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- Capitolo 3 - Taratura di laboratorio del regolatore di tensione

potenziometro PT10 per regolare l'offset (sul multimetro o oscilloscopio
devo leggere 0Vdc) quindi, portarlo al massimo e regolare il guadagno
tramite PT4, in modo da avere sempre sul pin7 una tensione pari a 10Vdc.
N.B.: in fase di taratura impostare sempre valori leggermente piu alti, ad
esempio 10.3V/10.4V. Inoltre, le regolazioni tra PT10 e PT4 devono
compensarsi a vicenda per ottenere i migliori valori possibili.

- Inserire la scheda C®.che si occupa di controllare il pilotaggio degli
SCR. Questa scheda ¢ suddivisa in sei canali, ognuno dei quali
costituisce un pilotaggio per ogni SCR.

Utilizzando i due canali dell'oscilloscopio posizionarsi con il canale A
sui pin di riferimento dell’ingresso di ogni stadio (TP7.....TP12) e con
il canale B sui relativi pin di uscita (TP1.....TP6) vedi (fig.1)

-

TR0 0E 0
S | S | |— (-

o T o Tr2 oTry © 1M o TPs o TPa

L

fig.1

- Mettere il potenziometro sul pulpito di comando al minimo. Dare i
comandi di alta tensione, reset e lavoro. Le forme d'onda visualizzate

sull'oscilloscopio saranno le seguenti (fig.2):

1SVI__1 nE | | Ch. A

Ch.B

fig.2




- Capitolo 3 - Taratura di laboratorio del regolatore di fensione

@ - Misurare la tensione sul ponticello manuale/automatico e GND (il
ponticello continua ad essere in posizione manuale).
Impostare la tensione ad un valore di 4Vdc, agendo sul potenziometro
del pulpito che simula il comando di regolazione della potenza.
Visualizzare il segnale del canale A in modo da ottenere mezzo periodo
sui 10 quadretti dello schermo (il trigger dell'oscilloscopio deve essere
sul fronte di salita del segnale). '
Agendo sul potenziometro della scheda C®relativo allo stadio preso in
esame portare la forma d'onda del canale B in corrispondenza della meta
della larghezza temporale della forma d'onda del canale A (vedi
fig.3). Questa taratura va ripetuta per tutti e sei gli stadi.

LI —s '

Parte del segnale
da visualizzare su
10 quadretti

. S8, A SR AN AN AN AN AN, e, .

Ch. B

fig.3

© - Portare ora il potenziometro del pulpito al massimo e verificare che il

o

segnale visualizzato sul canale B aumenti la larghezza temporale fino ad

i
i

essere coincidente con tutto lo schermo e con il canale A (fig.4).

segnale visualizzato sul canale B

con potenziometro sul pulpito non

al valorc massimo

4, B e

A

segnale visualizzato sul canale B

hicy
I
I

con potenziometro sul pulpito al

massimo

fig.4




- Capitolo 3 - Taratura di laboratorio del regolatore di tensione

© - Mettere la scheda di prolunga sulla scheda VxI in modo da poter
effettuare le regolazioni e il ponticello in posizione automatico (ovvero
tra il centrale ¢ P3).
- Inserire le schede impulsi T1-2 (n°5-6).

- Portare il potenziometro sul pulpito al minimo.

- Dare i comandi alta tensione e lavoro.

- Agendo sul potenziometro, faccio variare la parzializzazione dell'onda
visualizzata sull'oscilloscopio. Durante tale operazione I’apertura degli
SCR deve essere perfettamente identica per ogni canale (fig.5).

o .1 .J .-.! .,,1 ".-J .J nr oy

L T .-
conduLrione
\ \ -
N.B ke distanss
2 deve emsere ugnale
.4 / ! LI carmlc
st S l\/ |_.r" ‘1";/ L preget
3 - T o o TN Ty

L
3
g

fig 5

- La parzializzazione dell’apertura degli SCR. oltre al potenziometro di
regolazione della potenza, é regolata anche tramite il trimmer PT9

N

Agire su quest’ultimo in modo da far si che il max valore coincida con la
max apertura (punto 4 di fig.5).

Sl i
‘8

- Infine, per verificare il corretto funzionamento del blocco di corrente,
sl puo agire sul trimmer PTI, ruotandolo fino a quando non si verifica lo

I

spegnimento del led giallo (in senso orario aumenta il valore di soglia,
mentre in senso antinrario diminuisce). In tzli condizioni, accertandosi
che il potenziometro posto sul pulpito di comando sia al valore massimo,
dare il comando di lavoro ed accertarsi che intervenga correttamente il
blocco di corrente. |

Come ultima operazione, ruotare il trimmer PT] in senso antiorario di
circa due giri, in modo da garantire un certo livello minimo di corrente

necessario per il collaudo del generatore.
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< - Capitolo 4 - Taratura bordo macchina del regolatore di tensione

ACCERTARSI CHE L'INTERRUTTORE_GENERALE SIA DISINSERITO PRIMA DI
PROCEDERE _CON LE SEGUENTI OPERAZIONI

O - Scollegare il cavo bianco del polo positivo di uscita del ponte di diodi
(svitare cioé la vite, che unisce il cavo di alta tensione con la bandella di
rame posta nella parte superiore del ponte di raddrizzamento).

ISOLARNE PERFETTAMENTE LE ESTREMITA'
PRIMA DI PROSEGUIRE CON LE OPERAZIONI SUCCESSIVE

- ATTENZIONE : Se I'impianto ¢ provvisto di filtro, scollegarne i cavi
relativi isolandone sempre perfettamente le estremita, e collegare il
partitore resistivo di retroazione direttamente all’uscita positiva del
ponte di diodi.

- Durante la taratura a bordo macchina del regolatore di tensione,inserire
inizialmente nell'apposito rack, solamente le prime tre schede:

scheda n°1 Trasformatore scheda n°4 CQ
scheda n°2 Alimentatore Al scheda n°5 T1-2
scheda n°3 VxI scheda n°6 T1-2

accendere il generatore SOLO FILAMENTO:
© - Verificare la presenza delle tensioni di alimentazione sulla scheda n°2

+24V, +15V, -15V (i tre led verdi devono essere accesi). Analogamente

anche 1 tre verdi presenti sulla scheda n°3.

speonere il generatore:

5D

© - Inserire la scheda n°4
- Accertarsi che sui test point di uscita (TP1-TP6) sia presente lo stesso
identico segnale su ognuno dei 6 canali e che la sua larghezza temporale
aumenti, all'aumentare della potenza richiesta tramite il potenziometro
posto sul pulpito di comando (fig.1):
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S

La larghezza temporale dell'onda &
variabile, in relazione alla potenza
richiesta

ol .

spegnere il generatore:
O - Inserire infine le ultime due schede (n°5 e n°6).

LB
]
®

accendere il generatore:
. © - Inserire I'alta tensione e ruotare lentamente il potenziometro posto sul
pulpito di comando, fino al limite della sua corsa. Durante tale

L

operazione il K-volmetro della tensione anodica posto sul pannello del
pulpito di comando o analogamente la barra relativa se "impianto ¢
provvisto di touch screen, dovranno indicare un valore via via piu
elevato, fino al raggiungimento del massimo valore di tensione di lavoro
del generatore (vedere tabella dei generatori).

L’APERTURA DEGLI SCR

spegnere il generatore:

O - Per controllare che I"apertura degli SCR sia corretta posizionarsi con la

sonda dell'oscilloscopio sul n°15 del connettore dell'elettronica e GND
(telaio del rack).

Assicurarsi che il potenziometro sul pulpito sia al valore minimo.

accendere il generatore:

© - Dare il comando di alta tensione e successivamente quello di lavoro.
- Aumentando il valore del potenziometro che regola la potenza del
generatore verra visualizzata la forma d'onda di lavoro degli SCR.
- Controllare che le forme d'onda siano perfettamente identiche durante

le fasi di passaggio dal valore minimo a quello massimo come in (fig.2):
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- Capitolo 4 - Taratura bordo macchina del regolatore di tensione

SCR non in
b 4 conduzione

N.B.; tale distanza
1 '; f ‘

L8]

deve essere uguale
per ogni canale

SCR non ancora in
\ \ \ piena conduzione
/_\

S f“\_'—\ ~ -, Formadonda

L

finale

fig.2

- Per quanto riguarda la procedura da effettuare per la taratura del
"blocco di corrente" seguire attentamente le istruzioni del paragrafo
4.1. Per tale operazione prestare la massima attenzione percheé di
estrema importanza.

spegnere il generatore:

© - Disinserire I’interruttore generale, quindi ricollegare tutte le parti in
precedenza scollegate elencate al punto 1.
Accertarsi che tutte le schede siano perfettamente inserite nelle loro sedji

correttamente ¢ che tutti i collegamenti di potenza siano serrati in modo
corretto.

accendere il generatore:

© - Avviare I’impianto e iniziare le operazioni di lavorazione.
Durante tali fasi, assicurarsi che sulla scheda (n°2) alimentazione e sulla
(n°3) VxI i3 led di segnalazione delle varie tensioni, quelli di presenza
fasi e di blocco per sovracorrente siano sempre accesi correttamente.
TENERE PRESENTE CHE IL LED GIALLO DI BLOCCO SITUATO SULLA SCHEDA
VXI SEGNALA LO STATO DI PRESENZ.A UN ALLARME QUANDO [ SPENTO.
E' buona norma lasciare lavorare I'impianto a vuoto per circa 20 minuti
Quindi A IMPIANTO SPENTO, effettuare un a‘tento controllo per verificare
che non ci siano delle perdite nell'impianto di circolazione dell'acqua di
raffreddamento e che non si verifichino dei problemi di surriscaldamento o
delle anomalie sulle parti elettriche.

17




- Capitolo 3 - Istruzioni per la taratura del blocco di corrente

+* - Capitolo 5 - Istruzioni per la taratura del blocco di corrente

assicurarsi che sia stata tolta corrente dall’interruttore generale:

© - Cortocircuitare tra loro le prese del secondario del trasformatore di aita

]
.1 tensione (non € necessario scollegare i diodi).
i © - Mettere una pinza amperometrica su una delle fasi di ingresso.

© - Posizionare il jumper automatico/manuale, indicato con la sigla P2-P3,
posto sulla scheda VxI (32 scheda del regolatore di tensione) sotto il led
giallo, come riportato in (fig.1):

fig.1

Accendere il ceneratore:

@ - Procedere con le consuete operazioni fino al comando di riscaldo.
Agire molto lentamente sulla regolazione della potenza, (tale comando 2
posto sul pulpito di comando, tenere presente che per circa il 30 o0 40%
della stessa non si avra nessuna variazione, in quanto [’elettronica in qussto
caso lavora senza retroazione), Aumentare quindi il valore della corrznie di

3 blocco fino ad un valore pari a:

D

..,_.- * prgteilor

% V..

i =

2%
=,
VY

ove con P, si intende la potenza di uscita della macchina, con ) AT
potenza installata e con V. la tensione di rete.

relfe

la

E
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- Capitola 5 - Istruzioni per la taratura del blocco di corrente

In tali condizioni, al raggiungimento del valore stabilito, la macchina dovra
togliere il riscaldo (si spegne I'indicatore del lavoro) e visualizzare sul
display I'allarme blocco SCR. Se ci6 non dovesse accadere, agendo sul
trimmer PT1, posto sotto il led giallo della scheda VxI, & possibile
modificare il valore della corrente di blocco (girando in senso orario la
corrente diminuisce, mentre girando in senso antiorario la corrente

aumenta).

spegnere il generatore:

© - Riportarsi nelle condizioni ordinarie (ovvero togliere il cortocircuito sul
secondario del trasformatore, togliere la pinza amperometrica e portare il
jumper P2-P3 nella posizione automatico (fig.2):

P2 ©

P3z:|

!
U=
-2

G - Provare a lavorare normalmente.
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- Capitolo 6 - Prova disolamento TRIODO

%+ - Capitolo 6 - Prova d’isolamento TRIODO

© - Togliere la mascherina in plexiglass davanti al regolatore di filamento.
Sfilare la prima scheda sulla sinistra dove sono presenti i 3 led verdi
(scheda alimentatore - Termomacchine 1004).

© - Ponticellare i morsetti 7 e 8 sulla morsettiera del regolatore in questione

(Filament ready).

© - Accendere l'apparecchiatura ed effettuare la sequenza di lavoro

consueta.

O - Verificare che il potenziometro sul pulpito sia a zero, quindi aumentare
lentamente il suo valore fino al valore massimo.SE TUTTO E A POSTO il
valore della tensione anodica aumentera proporzionalmente seguendo le
variazioni del potenziometro, fino al massimo valere di lavoro
dell'impianto e nello stesso tempo gli strumernti di corrente anocica e di
griglia non dovranno segnare alcun valore, in caso contrario il valore di

isolamento del triodo non sara accetiabile.

N.B. Alcuni generatori possono essere forniti di un selettore TEST PROVA
D'ISOLAMENTO.Tale predisposizione permette se abilitato di
effettuare quest'uliima senza dover scollegare fisicamente il gruppo

alimentatore di pilotaggio.

& - Altro controilo che si pud effettuare sul tricdo coasiste nel verificare
cha la tensione e la corrente di filamento sizro corrispondenti ai valori
Gi targa del costruttore.

Posizionarsi con una pinza amperometrica suil'uscita del regolatore di
filamento (morsetti 3 e 4). [n fase di lavore aumentando la potenza non
vi deve essere una diminuzione di assorbimento di corrente.

Questa anomalia potrebbe provocare disturbi sulla griglia (corrente di
griglia irregolare), in questo caso sostituire la scheda di regolazione

20
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- Capitolo 6 - Prova d'isolamento TRIODO

filamento (Termomacchine 1042 rev.2).

Se anche dopo tale operazione il problema persiste il problema potrebbe
essere causato dal cattivo funzionamento del trasformatore di filamento
o dalla perdita d’isolamento di qualche condensatore di filtro, in ultima

analisi il difetto & causato dal triodo.

ATTENZIONE:

O - E' buona norma controllare peridicamente le condizioni del triodo.

Esso non deve presentare segni di surriscaldamento, nella parte
sottostante la cosi detta camicia del triodo, (dove entrano i tubi di
raffreddamento) deve essere liscia. passandovi le mani non si devono
riscontrare delle ondulazioni.

Molto importante é non dimenticare che la vita media di un triodo in
genere si aggira dalle 10000 alle 15000 ore di lavoro a seconda delle
condizioni di lavoro, dopo tale periodo sarebbe quindi buona norma
effettuarne iz sostituzione per ottenere sepre una perfetta resa
dell’impianto,
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- Capitolo 7 - Taratura e regolazione della scheda V.P.T.

%+ - Capitolo 7 - Taratura e regolazione della scheda V.P.T.

Operazioni di taratura al banco prova:

© - Controllare che la resistenza R4 corrisponda ai seguenti valori:

it

R4 = 1IKQ 1/2w 5%
cortocircuitare inoltre la resistenza RS in modo da ottimizzare il
funzionamento della scheda.

- Collegare un trasformatore con secondario 18.0.18VOLT necessari al
funzionamento della scheda ai morsetti 1 - 2 tenendo presente che lo

OVOLT deve essere riferito a GND insieme ai morsetti 4 - 8 - 12.

- I morsetti 14 - 13 - 12 sono riservati al collegamento del potenziometro

di regolazione della tachimetrica. Collegare sui morsetti 13 pos.el2 neg. un
alimentatore in grado di generare una tensione varizbile 0 - 10 Vdc.
Posizionandosi cor un multimetro sul test point TP1 in modo da rilevare la
tensione in uscita dell'integrato TL082 piedino 3. Tale tensions dovra
variare da Ov a -10v.

Ad un valore di 0 Volt in ingresso dovra corrispondere un 0 Volt su TP1
per ottenere il valore esatto agire su P7 (regolazione dello zero).

Portare ora il valore della tensione di ingresso a +'0 Vdc su TP1 dovra in
tale condizione essere -10 Vdc per ottenere taie vaiore agire su P6
(regolazione del guadagno).

Effettuate tali operazioni avrd eseguito la taratura dal 1° stagio del

cireuito.

- Tramize un geasretore di segnali invic sui morsasl 13 pos. e 12 nag.
un segnale pari ad un'onda triangolare di ampiezza 10Vpp.

Sugli stessi ingressi collego un canale di un oscilloszopio in modo da

visualizzare il segnale generato (fig. 1) facendo zitenzione di far
=2 =

coincidere il max valore del picco negativo di tale onda con il riferimento di

(a9

Volt dell'oscilloscopio.

[
tJ




- Capitolo 7 - Taratura e regolazione della scheda V.P.T.

Tex EIDI zﬂufs' 81 Acgs
bawn 1 ] -
/\ Chil Pk-Pk
\/ \ B
!Sr > i3
Lo '
W ooV WIS TRT 7 N0V 26 nov 1008

13°05:13

fig.1

© - Visualizzare ora sull'oscilloscopio solamente la rampa di salita del

segnale su tutti e 10 i quadretti dello schermo (fig.2).

Tex PHIND 1.00MS/s 1187 Acgs
fo— —+

b e bl ygeriony
. 3 Enicten K - =
: }
| =7, Chi Pe-PR
J / T Tioes v
—~ i
PR
: i -
-/‘
/ b
- ‘//"
. et
4 //
://
ml B i
4 IOV T T S S T TRT TSI 26 hov 1906

13:09:1%

fig.2
Collegare l'altro canale dell' oscilloscopio sui morsetti di uscita 5 pos. ¢ 6
neg. dare quindi tensione di alimentazione al circuito.Verranno visualizzate
cosi sia la forma d'onda di ing-esso che quella di uscita la quale si
presentera sotto forma di una parabo!a.
T punti in corrispondznza d=i valori 0 e 10 Volt dovrebbero essere
abdasianza coincidenti ia caso contrasio agire su P6 e P7. Agendo ora sui
potenziometri P1-P2-P3-P4-P3 potro effettuare l'esatta regolazione dsi
punti della parabola (vedi tabelle sotio elencate):

1=
tad
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- Capitolo 7 - Taratura e regolazione della scheda V.P.T.

Vo=s3ta FS=25#

Vi Yout
1 3.10 PL ds 0 s 3 vou 7,7Y52
2] 4.50
3 5.50 P2 _da 3 a s Vol g,?é‘ﬁ"l
4 6.30
5 7.00 P3_da 5§ a 7 Vol f7.v-_é' FER
6 7.75 '
$ | 890
9 9.50 P4 _da 7 _a 95 Vou 75/
10| 10.35 PS_da 95 a 10  vVoh ;7.
};\O [T -S40 s Sk ;:,_-‘:faf(.& f‘_- »'E::-: fU= 7700 —

© - Dopo aver effettuato tali operazioni per controllare il corretto
funzionamento dello stadio della dinamo tachimetrica, procedere nel
seguente modo:

Coliegare ai morsetti 3 pos e 4 neg. ingresso tachimetrica un alimantatore

in grado di fornire 0 - 10 Vdc, ai morsetti 13 e 14 il dispositivo prasente in

laboratorio costituito dz_un potenziometro di reenlaziane 2KE) o da s R,

meter ed in uscita sui morsetti S pos. e 6 neg. uscita delle scheda ua

E multimetro (fig.3):

Potenziometirc della regolazicne
in automatico delia potenza

, 14 :
pra LM | scheca v.p.7. |
2K ,_,____T 13

Wy

._____"_4 12 GND I
‘.‘u~me:cr_'__\ +
s N \

{ b 1 J

EECA O ) ;

- } ! lmout . I

| Jacnimetrica |

4 o I

] ]

fi
Inserire i jumper J1 - J2 - J3, quindi inpostando valori di teasion= 21 ¢ a

e e

=1
)

U2

10 Volt in ingresso controllare che quelli relativi all'uscita siano coincident]
con quetlli la tabella di (fig.4).
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i - Capitolo 7 - Taratura e regolazione della scheda V.P.T.
g
I Tex HIITN 1.ows.i?_ o 2.' Alcm ;
f e . Az 1000V
t S 9.96 V
P M chi Pk-rk
10.00 v

W TO0VCRT T 66T MR TR TR 73 TV 26 wov 1096
11:33.22

fig.4
[ N.B. -1Ijumper J1 -J2 - J3 vengono predisposti a seconda del tipo di
= tachimetrica utilizzata, infatti tale circuito puo essere utilizzato per dinamo
r in grado di fornire come segnali di riferimento valori di tensioni da 0 a 100
Volt.

Per la loro impostazione vedere la seguente tabella (fig.3):

e -

100 Volt NO | NO NO
: 50 Volt SI NO NO
; 25 Vol SI SI NO
10 Volt ST ST ST

fig.5

REGOLAZIONE DELLA PARTE PIROMETRICA
DELLA SCHEDA V.P.T.

¢ - Prima di procedere con le operazioni necessarie per la taratura della

-

parte inerente al pirometro bisogna tenere presente innanzi tu:to, che
quest'ultima agisce sull'uscita generale de! controlio della potenza del
generatore apporiandone eventualmente una variazione pari ai 10% o al
20% sa seconda di come si imposta JS.

.25




F - Capitolo 7 - Taratura e regolazione della scheda V.P.T.

Il pirometro funziona inviando segnali in tensione che possono variare da 0
[ a 10 Volt .

- 0 Volt temperatura alta richiede minore potenza
. +5 Volt temperatura ok potenza corretta

410 Volt temperatura bassa richiedé;maggiore potenza

Dopo tali premesse é possibile procecere alle fasi di regolazioni:

O - Per prima cosa mettere a massa P8 (ruotandolo tutto il senso orario

n fig.6):

!.i
.. j Fg et Pia L3
e e |el'e
fig.6
@ - Collegare Yin 2 GND in modo da essere sicuri che sul Pin 13 di U4
| ' (integrato ADS533K ) ci sizno 0 volt.

© - Regolare a meta corsa | potenziometri P9 e P10.

- e

@ - Regolare P11 in modo da ottenere sul test point TP3 0 volt, quindi
portare P8 al massimo valore (tutto in senso antiorario).

© - Posizionarsi ora sul tas: point TP2. Verificare che la tensione vari da +3
Volt a -5 Volt sezuendo il

-t

varizre di quella applicata in ingresso sui

morsettt 7 pos. e vedi tadbella di fig.7. La regolazione ¢alip ZERO o

(o,

1

(&7

=

del GUADAGNO dal primo s:adio si effettuano rispettivamente con i

ol o

trimmer P14 e P12 vedi rabellz seguente:
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- Capitolo 7 - Taratura e regolazione della scheda 1"P.T.

O - Verificare l'esatta posizione dei jumper J6 J7 J8 Jo,

Jé inserito in modo da permettere I'utilizzo di US.
J7 disinserito

J8 inserito

J9 inserito

@ - A questo punto ponticellare i morsetti 9 e 10, inserire il jumper J5 e

verificare che (a seconda della sua posizione) la curva di uscita abbia

una variazione pari al 10% o 20% in POsitivo o in negativo in risposta

dei valori descritti nella precedente tabella in funzione deall’

INgresso
pirometrico.

Se eventualmente la variazione non influisse per il 10% o 20% o si

volesse una influenza maggiore o minore modificare i valor; delie
resistenze R14 e R15.
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